Kundenbeispiel:
Arno Wallpach Metallwarenfabrik GmbH/
Austria

Haben Sie Fragen oder bendtigen
Sie weitergehende Informationen?

Wir beraten Sie gerne personlich.
Nehmen Sie bitte dazu mit uns
Kontakt auf.

Tel.: +49 2374 5000-0
Email: info@raziol.com

Raziol®

Zibulla & Sohn GmbH

Hagener Stralle 144 - 152
58642 Iserlohn
Deutschland

Tel.:  +49 2374 5000-0
Fax: +49 2374 5000-12
E-Mail: info@raziol.com
Web: www.raziol.com

Kontaktbedblung
Raziol’

Zibulla & Sohn GmbH

DUSTY 4000 / D-010 / EBAD 4000 im Stander in
Verbindung mit einem Folgeverbundwerkzeug fur
zwei Gewindeformeinheiten
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Kontaktlose Beblung

Dosiereinheiten

Schmierstoffe
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DUSTY 4000/ D-010/ DUSTY 4000/ D-010/
EBAD 4000 im Stander EBAD 4000 im Stander

ROZ'O' In Verbindung mit einem Folgever- In Verbindung mit einem Folgever-

ZibU“a & SOhn GmbH bundwerkzeug flr zwei bundwerkzeug fir zwei

Gewindeformeinheiten Gewindeformeinheiten

Beschreibung Anwendungsbeispiele
- die Werkzeugschmierung DUSTY 1. Einsatz zur Bearbeitung von Alufelgen
4000 / D-010 / EBAD 4000 im ) .
Stander ist fiir die Bedlung von 2. Einsatz als Werkzeugschmierung an Stanz- und Umformwerkzeugen
L \évcirrlilzi:;jsgiglr:;: ﬁgg;ggl:tng mit 3. Einsatz als Gewindeformeinheit in Verbundwerkzeugen
« die DUSTY 4000 realisiert mit 4. Einsatz als Minimalmengenkuihlschmierung (MMKS)

minimalem Schmierstoffeinsatz
maximale Schmierstoffleistung

\ * sie eignet sich fir vielfaltige Ein-
satzfalle: Drehen, Sagen, Frasen, P
Gewindeschneiden, zur Werkzeug- K.underlbels'plel
schmierung Uber innenliegende (siehe Riickseite)
Werkzeugkanale oder Gewindefor-
merkihlung
* Uber die Steuerelektronik EBAD @
4000 ist die prazise Einstellung und
Uberprifung des Ol-Luft Gemi- Wa p a C
h Aglich
scnes m09 ¢ . L perfektion ” in metall [l W
¢ Luft- und Oldruck kénnen fir feinste 0043/6244/4360-0
Durchsatzmengen und prazise Do- 0043/6244/4427-0
sierung separat eingestellt werden www.wallpach.at
» die prazise Einstellung der Auf-
tragsmenge gewahrleistet einen . . . . )
gleichmaRigen Olauftrag * Werkzeug: Folgeverbund mit 2 x Gewindeformeinheit M8x1 links
* Werkstoff: 2 mm Kaltband EN 10268 — HC240LA
Bestandteile + Gewindetiefe: 5 mm
« Druckvorratsbehalter mit 10 L Fas- * Drehzahl: 900-1
J sungsvermégen * Hubzahl: 40-1
+ Stander fiir mobile Dosiersysteme « erforderliches Drehmoment in Verbindung mit Raziol Werkzeugschmie-
H 730 mm x B 410 mm x T 260 mm rung DUSTY- 4000 und Raziol Umformél CLF 18 HL: 20% (vorher 75%)
. f\t‘:;erefk”o”'!‘ EB_ff'? 4303 ) « Olverbrauch: 14 Liter / 200.000 Stiick (vorher 70 Liter / 200.000 Stiick)
DUSTY 4000/ D-010 / EBAD 4000 im ° Aufbereitungseinneit fur Ol-Luttge- . ; ; . .
Stander ArtNr. 2000000879 misch mit getrennten Ventilen fiir Standzeit Gewindeformer (TiCN): 253.000 Hub (vorher 27.000 Hub)
o Ol und Luft
+ Anschlusskabel, Olanschluss-
schlauche



